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TONDO PIENO ¢16mm
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VARIABILE

LUNGH. TOT. = VEDI TABELLA
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I TABELLA TIRANTI |
| TIRANTI TIPO 1 _— TONDO PIENO #20mm — 2,47 kq/ml |

ELEMENTO N° LUNGH. TOT. [cm] QUANTITA’ FINITURA
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T1_04

. T1_01 370 4 ZINCATURA A CALDO
‘ \~\ \. ' T1_02 602 16 ZINCATURA A CALDO
T1_03 501 4 ZINCATURA A CALDO
: T1_04 599 6 ZINCATURA A CALDO
T1_05 456 4 ZINCATURA A CALDO
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| TIRANTI TIPO 2 — TONDO PIENO #16mm — 1,58 kg/ml |
D ELEMENTO N° LUNGH. TOT. [cm] QUANTITA’ FINITURA
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‘ \ N ' T2_01 568 4 ZINCATURA A CALDO

AN ’ @ T2_02 1273 ZINCATURA A CALDO
‘ \. N T2_03 1981 ZINCATURA A CALDO
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T3_06 718
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| BULLONATURE |

. BULLONI CONFORMI PER LE CARATTERISTICHE DIMENSIONALI ALLE NORME UNI EN
\, ‘ ,/ N, ISO 4016 ED ALLE NORME UNI 5592, DI TIPO AD ALTA RESISTENZA (classe 8.8

e N\ secondo UNI EN 898).
@ IN TUTTE LE UNIONI BULLONATE SI DEVE FAR SEMPRE USO DI ROSETTE.

i "~ . . : / BULLONERIA ZINCATA A CALDO PER M16 O SUPERIORI; IN ACCIAIO INOX PER
Infermerla N, N 1 ’ ' DIAMETRI' INFERIORI.

TUTTE LE UNIONI BULLONATE ESISTENTI DEVONO ESSERE SOSTITUITE CON
) ELEMENTI NUOVI AVENTI LE CATRATTERISTICHE SOPRA DESCRITTE.

500

I SALDATURE |

SALDATURE DI 17 CLASSE CON ELETTRODI DI QUALITa 3 O 4 (UNI5132-74)
CON PROCEDURA DI SALDATURA IN ACCORDO ALLE NORME UNI 7710 CON

D PROCESSO MAG (FE—MS—-DR). LATO SALDATURE PARI A 0,7 VOLTE LO
SPESSORE MINIMO PIASTEE DA SALDARE CON UN MINIMO DI GOLA 7 mm PER
PIASTRE PRINCIPALI.
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N\
N\

500

: | TRATTAMENTO DI PROTEZIONE SUPERFICIALE
N /' o | GRANDE CARPENTERIA INTERNA (TRAVI RETICOLARI): VERNICIATURA MICACEA

, - Spogliatoio

\ |struttori

REALIZZATA IN CANTIERE, PREVIA SVERNICIATURA PARZIALE DEGLI ELEMENTI
ESISTENTI, UNA MANO DI PRIMER ANTIRUGGINE E DUE MANI DI VERNICE; TINTA
A DISCREZIONE DELLA DIREZIONE LAVORI.

; CARPENTERIA DI CONTROVENTATURA: TUTTI | TIRANTI, | TENDITORI E LE PIASTRE
DI SUPPORTO ANCORATE ALLA STRUTTURA IN C.A. DOVRANNO ESSERE ZINCATI
A CALDO SECONDO NORMATIVA UNI 5744-66

N Y s | NOTE AGGIUNTIVE |
. . <:> PRIMA DI PROCEDERE ALLA REALIZZAZIONE IN OFFICINA DEGLI ELEMENTI
yd e STRUTTURALI IN CARPENTERIA METALLICA, VERIFICARE TUTTE LE QUOTE IN

| CANTIERE E VERIFICARE, SECONDO | RISULTATI OTTENUTI, L’ESATTA
| CORRISPONDENZA DELLE FORATURE ED IL CORRETTO DIMENSIONAMENTO DI

. . ! TUTTI GLI' ELEMENTI CHE COMPONGONO LA STRUTTURA PER NON AVERE

N\, e ‘ 7 e | p PROBLEMI CON GLI ELEMENTI ZINCATI A CALDO, PER | QUALI NON E' PREVISTA
|

ALCUNA SALDATURA IN OPERA.
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N ADEGUAMENTO ALLO STATO LIMITE DELLA SALVAGUARDIA

N : N NN sl DELLA VITA UMANA (SLU) EX D.M. 14/01/2008

DELLA PALESTRA DELL'EDIFICIO SCOLASTICO PROVINCIALE
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IL RESPONSABILE IL PROGETTISTA L'IMPRESA IL DIRETTORE
DEL PROCEDIMENTO DEI LAVORI
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