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Legenda delle sigle: Legenda dei codici delle macchine:
Legenda delle linie: Sigla Descrizione Codice Descrizione Pot. Install.
_— Flusso rifiuti GSA-  Posizione/Comando/Allammadimite inferiore CPO1 Carroponte di processo : 2050 kw
— o B 6O PosorelcareRegocion: OEUT_Ddtrc s ot -
ovsssspe Perditf diprocesso GiIS+ Posizione/indicatoreComandofimite superiore : 2 :
e p— Aspirazione zona ricezione rifiuti . X L _ DEO3 Deferrizzatore a magnete permanente 2.2 kW
Lo s GIS-  Posizione/indicatoreAZomanda/imite inferiore FMBEO1 IEi She b ks
— —— —  Aspirazione zona bioessicazione LS+ LivelloComandofimie superiore g [0 5 Manene boessieazens
P — Aspirazione zona raffinazione LS Livello/Coma imite inferione C.om pressc:re per fitro a m_amche bloessicazione 7.0kW
— —— —  Aspirazione zona scarico balle DI Pr X _' oA ndicato FMZS01 |Filtro a maniche zca.na scaric c:_— rotocella _ 1,9 kW
— —— —  Aspirazione separatore aeraulico 335!0' IEJD!IHETEIEGH | e ] . Com pressore per fiiro a maniche zona scarico 7,50 kW
— i ———  Trattamento aria PDR Pressione/Differenza/indicatore/Registrazione NT01  [Nastro trasportatore RSU triturati Dim.1.200x25,51mt. Inclin. 17° 3,0 KW
’ e — Acque piovane PDRC Pressione][ﬁﬁererzaﬂrﬂicatore{ﬁeg’sﬁazimmione NT02 Nastro trasportatore RSU t.r'rturati D_'II_'H A .200x20_.5_1mt._ Inclin. 22° . 3,0 kW
[N [N [N [N e e e [N (AN (AN (AN H\—$_¢1\%50 Ac\c\'\ Zln. ?\60000 \TC/h (AN (AN (AN (AN (AN (AN (AN [N [N [N [N [N [N (R (R (R [N [N [N [N [N [N [N [N [N [N [N (R (R (R [N [N [N T1T — - I - Acque indUStriale PRC— H$Simmbmmmimmm&bmmﬂe irfe'-me NT03 NaSIrO trasportatore ”]ateriale Stabnlzzat.o al Vagllo Dlm-1-400)(5-51mt- hChn- 03 2-2 kw
I 26.000 mc/h ) ) — - —— - —  Reflui di processo PZ+ Pressione/Emergenzafimite superiare NT 04 Nastro trasportatore traslabie s_owallo Dim 1 .200x3.99mt. Inclin. 0° 2.2 kW
| 81100 Acc. zin. : ol ana OSpII’OtCId | ! — —— —  Acque nere 9iVi|i PZ- Pressione/Emergenza/limite inferiore NT05  |Nastro trasportatore sovvallo D_lm_1 200x17 80mt. Incl_ln_ 30: 3,0kW
I bioessigoz(i:;?: n\?:rr;g iIe b(i]ofiltro I — ﬁcqua it di ARG Qual ioatore/Reg: lone/Regolazione ﬂg?' :22:2 :Eiﬁzgzzi iggﬂnz[{):'gsﬁ?noﬁféigg mglgéﬁ Incl.0°+30° j-g tm
e . — —— —— Acqua antincendio SZ+ FrequenzaEmergenzalimite superiore : - - :
ingresso totale di aria fresca dall'esterno da nr. 4 serrande di sovrapressione ! CAPANNONE "C 1 Q=56.000 m3/h ingresso totale di aria fresca dall'esterno da nr. 5 serrande di sovrapressione ' ———— Acqua scaldata alle torri di raffreddamento S7++  Frequenza/Emergenzafiimite superioreAimite superiore NT0S _|Nastro trasportatore speciale CSS Dim 1.00x373 + 595m1 ol 0°+30 3.0KW
Q=6.000 I #900 Acc. Zin. Q=29.000 —  Acqua raffreddata dalle torri di raffreddamento SR Frequerza/indicatare/Registrazione NT09 |Nastro trasportatore CSS D_|m.1.00x10.80mt. lncnn__m 3.0 KW
N NN AN NN | NN NN NN AR N FVAPORAZIONE ACQUA INDUSTRIALE ———  Aria compressa TS Tem oma imite inferiore NT10 Nastro trasportatore CSS Dim.1.400x19.60mt. Inclin. 21° 3,0kW
N\ N N\ N\ N N - N N VN N\ KW N N\ E Emmmmmmmmms Opere in calcestruzzo peratura/C . rcioA - . NT 11 Nastro trasportatore sottovaglio Dim.1.00x6.50mt. inclin.0® 22 kW
q’rl DAL BIOFILTRO CONSUMO ACQUA INDUSTRIALE P TIR Temmmmmmeg!sm!om ] NT 12 Nastro trasportatore sottovagiio Dim.1.00x16.30mt. Inclin.15° 3,0kw
1 : CORR' DOlO DlETRO LE BlOCELLE L 3.0kW a7 ) i 2,4 m3/d Lo an Nota: TIRC Temperatura/indicatore/Registrazione/Regolazione NT13  [Nastro trasportatore sotiovaglio Dim_1.00x22 88mt. inclin.10° 3 0kW
- #1250 Acc. Zin. - irrigazione superficiale BIOFILTRO - ) o ) ; : — ———
aria aspirata o~ ‘slafgommmfila‘ b’ 56.000 mc/h 24 m3/d 01 m3/h Tutti i portonl sono dotati di sensori per LE L!\‘EIWRII?VGH'IEI'I‘D ) NT 14 Nastro trasportatore sottovaglio Dim .1.00x6.50mt. inclin.15 22 kW
- dal capannone della ! ' ' valutare il numero di aperture, tempo di LIT Livello/indicatore/Tresmettitore: NT15 [Nastro trasportatore sotiovaglio stabilizzato Dim 1.00x19.65mt. Inclin 3°30' 3.0kW
O O bioessicoziorﬁ)e verso il biofiltro = NTTE =000 1 E apertura e orario di apgrtura. P LAH Livello/Allarme/Alio EI::? Easlro trasportatore sottovag::ro s_tab'll_'lztz)ato Dirg:1.0:):;';’0_(2)0;t%:)nclini‘l4; — gi :x
_ . . . . . i moto astro trasportatore sottovaglio, inerti, bypass Dim.1.400x24.70mt. inclin. 5°30° |
8750 Acc. Zin. 0=26.000 m3/h . 8125 [ Acc. Zin. E' prevista l'installazione di due sensori SSL S_ensore di . S —— - T
NT15] 2125| Acc., Zin. 12 3 NT17 | NT1 8| |NTR03 ! ZSH Finecorsa/Contatta meccanico/Alto NT 18 Nastro trasportatore sottovaglio, inerti, bypass Dim.1.400x27.05mt. inclin. 10 3,0 kW
)( /\ /\ /\ —;K /\ )\ )\ /\ 270; mc/h “ “ “ ;mC/“x o~ “« “ o ’ “ o~ “ i ‘ I ' X aII'inter'no dell'area di'confe'rimepto e due PIT Pressostato di controllo NT19 _ [Nastro trasportatore inerti Dim 1.00x 12 50mt. Inclin 28° 3.0 kW
_l - ©200: Acc. Zin 9150° Acc. Zin. 8150 Acc. Zin tro ' d It NT 20 Mastro t rtat iti Dim_1.00x14_50mt. Inclin_9° 30 KW
< B al ke af e af A af X af e af X af e af An af X af Re af A : . . 8125 Acc. Zin. %700 Acc. Zn #900 Acc. Zin. 1258 mc/h #1300 Acc. Zi #1500 Acc. Zin. 675, me/h 540, me/h 1 Sensori entro I'area al scarico e inolire FIT Misuratore di portat astro trasportatore inerti Dim.1.00x 14.50mt. Inclin. : ]
K ¥4 E v aria in uscita dal 270| me/h 16000 mc/h 32000 mc/h | 58000 mc/h 79000 mc/h = l'installazi di d i di i NT21 Nastro trasportatore frazione pesante Dim _1.400x9_8mt. Inclin. 12° 3,0 kW
2 S 000 hee. 2, B = Aria fresca per Compressore . . . JUE_me/T m m T i N 1) —— | 1 — 1 — | — 1) — n Installazione di aue sensori di pressione URI Indicatare di umidita relatha . - - .
5 > 13000 me/h e .p sistema di biocelle | | | | Ll - . . - . PDE Pressostato diferenziale NT 21bis |Nastro trasportatore frazione pesante Dim 1 400x12 81mt. Inclin. 27° 3,0 kW
’ unitd idrauliche : il biofilt /\ /\ /\ I 8200 Acc, Zin. /\ : 8125 Acc. Zin o esterni in corrispondenza dei sensori interni. _ _ ) :
3.0 kW dei triturater! FMBEO1 e ] :verso il biofiltro ! ! ! 128Q me/h | 122 s find 1 o PDI Indicators & quadro del pressostato differenziale NT22  |Nastro trasportatore frazione <20mm 4,0 kW
E - dei trituratori — ‘ Q=30.000 m3/h R AR ot Rn o e ot Rn | | ot A 5 of A 4500l Acc. 7 af A ¢15ol-,:cc' Zin. - - 9 PDAH  Indicatore di allarme pressostato diferenziale NT23  |Nastro trasportatore frazione pesanie rotolante dim_1.200x13.00mt. inclin. 16° 40 KW
primari — 1 _ . | | | ) VTO1 5800l mo/h 645 Imc/h NTRO I Indicatore di temperatura NT24  [Nastro trasportatore frazione leggera rotolante dim.1.000x18.20mt. Inclin. 19° 40 kW
s : & 8125 Acc., Z P13 mef ™ %800 mesh T e i - pH Strumento di misura pH NT25  [Nastro trasportatore CSS dim.1.400x13.00mt. Inclin. 5° 4,0kW
g — . Acc., Zin. mc mc E : - = - . 3. . . |
) % [t [t 2o |10 |20 [10 R0 (R0 [t [ a2[0 (R0 (10 |10 20 |20 |20 (2 |20 [0 [t (20 |20 é ;>- 270 me/h | TO7 I NT26  [Nastro trasportatore CSS o biostabilizzato dim_1.400x7 30mt. Inclin. 16° 3.0 kW
/) = ! 1 | RAO1] TO9 i NTCO1 |[Trasportatore a catena stabilizzato Dim.1.40x2.92 + 3.18mt.Incl.0°+35° 3,0 kW
- =1 | (. aria qspirqtq dalla || of | oF|af| af| ot of| of| o | of| of | oF| of| aF| of | aF| of| af| af| af| oF| o |20 @ | AN NT12 RDOT VIO1 NTO4 - | 2125 Acc. Zin. I - 2 L nda dell imbolol ia: NTCO02 |Trasportatore a catena sottovaglio stabilizzato Dim.1.40x5.09 + 3.52mt.Incl.0°+35° 3,0kw
ingresso totale di aria I zona di rjchlziog? rifiuti 21 [t (Ao A [te |20 [Ae [0 [Ae | a2t [2e (R0 |20 20 [X0 [Ae |20 [A0 (A0 |20 20 Ao = : s, e /ﬁg./hzm. 500 me/h : I I Legenda della simbolologia: NTRO1 |Nastro trasportatore reversibie frazione leggera Dim1.200x10.00mt. Inclin. 0° 3.0 kW
da nr. 10 serrande di al capannone della bioessicaizone . . @ | VIBEO1] : [NTO5}——{SBO1}—"— = 0% mem Miscelatore NTRO2 [Nastro trasportatore reversibie frazione leggera Dim.1.200x10.00mt. Inclin. 0° 3,0 kW
) ! sovrapressione I Q = 50.000 m3/h aria aspirata N © 75.0 kW : o0 l>_ aria aspirata $200 Acc. Zin. | . 54.00q me/h DEFLUSSO % NTRO3 [Nastro trasportatore reversibile sottovaglio, inerti, bypass Dim_1.400x8.00mt. Inclin. 0° 22 kW
24 Q=50.000 ‘ dal capannone della bioessicazione ' v/ | dal corridoio 1200 me/h I 51951 Ace. Zin. ¢15ggog%°'m€31 | g —— 4. ACQUA PIOVANA NTR04 |Nastro trasportatore reversibile inerti Dim_1.00x5.00mt. nchin 0° 2.2 KW
- ' #1200 Aee. é’; @ 91200 Acclzin. ~f verso il sistema di biocelle l>_ L dietro le biocelle 5 5200 ma/m 273 me/h . 1 L/ T  dal biofittro /e Valvole a farfalla motorizzata NTRO5_|[Nastro trasportatore reversibie CSS Dim_1.400x9.20mt_ Inclin_ 11° 3,0 kKW
I—w— — | — || — [ ol ol N — Q=30.000 m3/h E | _ ) o o o ' Q max: 36 m3/h NTRO6 |Nastro trasportatore reversibile biostabilizzato Dim.1.400x17.62mt. Inclin. 13° 4.0 KW
ACQUA DA LAGHETTO - 50.000 me/h I % ‘ e " — QZ 1()‘"(‘)00 m3/h R0 e Zin 10900 me/h . e o pozzetto con guardia idraulica I Valvole a farfalla PANTO1 [Gruppo pompe antincendio in container - elettropom pa principale 80,0 kW
. E A #600 Acc. Zin. 9250 Acc. Zin. 81500  Acc. Inox PANTO1 |Gruppo pompe antincendio in container - eletiropom pa pilota 5,9 kW
portata Z?SSSI?;h totale 4 ; 37.0 kW {_}@ s, 10000 me/h mc<h_ E ‘ 4 B } : Separatore gocce PBO1 Pressa balle con nastri 166.,0 kW
m ‘¥ — 5 . () ! ! ! | PB02 |Pressa biici 86,5 kW
P ! -4 & 8200 Acc. Zin. i i @ : ' B =
B | | | 1200 mc/h - ) : PPOO01 |Pompa sommersa acqua da pozzo per antincendio 108m 3/h prev.=10mH20 7,9 KW
USO ESTERNO ANTINCENDIO E - ‘>- ¢15%8 ﬁ::é:/th. I - Scambiatore di calore PP0O02 |Pompa sommersa acqua da pozzo per antincendio 108m 3/h prev.=10mH20 75kwW
VED| PROGETTO ANTINCENDIO 1 E t>_ RAD? NTO8 @ i Egggj Eompa sommersa acqua ga pozzo per antin_cgndio_ ‘:08;2 3.-‘2 irev_:‘l()ggHi(;O ;2 :x
A aria totale ompa sommersa acqua da pozzo per uso industriale 54m3/h prev. =58m 13,
T = s/ - I Ventilatore con motore elettrico ; ; 7 =
Py & - 1 al trattamento. . e @ PPOO05 |Pompa sommersa acqua da pozzo per uso industriale 54m3/h prev.=58mH20 13,0 kW
g - A oN 355 - - . E Q=135.000 m3/h PSANO01 |[Pompa sollevamento acque nere 51m3/h prev. =7mH20 1,7 kW
ACQUA DA LAGHETTO > e #1200 Acc. Zin E %m— ‘>- FE Acqua di Acqua di Acqua di 1500x1500 Acc. Zin. 135000 me/h / I PSANO2 |Pompa sollevamento acque nere 51m3/h prev.=7TmH20 1,7 KW
. S E processo processo processo L ‘ * co o . PSAPO1 [P T t i 360m3/h prev.=5,5m H20 7.5 KW
NR. 2 + | RISERVA ELETTROPOMPE SOMMERSE - 6" ACQUA DA PO7T0 portata zrznt()lsrsrgjhtomle ey Kl S evaporata evaporata evagorata S ”‘_'f'>_‘]‘_m_m_ R T B aria totale I % Valvola diinsuflazione P AP0 [Pompa sollevamento acque povans J60m 3 prev =3 SmTZ0 75 kW
portata per pompa 110 m3/h portata massima totale GRUPPO POMPE ANTINCENDIO IN CONTAINER : 1 X X X dalla ZCF))nG : oo : 710, : A S : o - - o : e * al biofiltro ' PSAP03 [Pompa sollevamento acque piovane 360m3/h prev =5 5m H20 7,5kW
220 m3/h o tﬁ Ferro = af CONSUNO ACOUA NOUSTRALE raffinazione I J__ J__ I J__ J__ Q=135.000 m3/h I Separatore condensato PSPPO1|Pompa Sf)ll_e\.famento prima pioggia 29m3/h prev.=5mH20 2,0 kW |
USO INTERNO ANTINCENDIO Fm_ .Q . _ | ! | L ! | PSR01 |Pompa diricircolo scrubber 01-01 7.5 kW
ACQUA DA P0ZZO $200 PE ! per torre di raffreddamento Sensore di QX=79.000 m3/h 100x400] : 10040 : 1 : 100+400 10040 : ! : : ! —
» VEDI PROGETTO ANTINCENDIO | z L’ DN 355 - consumo continuo @ { \ ( \ @ conducibilita ® ( \ ( \ 0, @ ( \ ( \ @ | I COREER TR el O 00 LT
220 M3/H | ACQUE PIOVANE PE = 563 m3/d - 23 m3/h Contalitri 7 7 7 | 7 7 | > Valvola d'intercettazione manuale PSR02_[Pompa diricircolo scrubber 02-01 75kKW
80.0 KW Elettropompa principale - pid sost. acque ogni tre gironi 9,0 kW 9,0 kW 9,0 kW 9,0 kW 9,0 kW 9,0 kW - : : - : : g L Pompa diricircolo scrubber 02-02 7.5 kW
mox 760 m3/h s pempe P ' [ - CED totale 70,5 m3/d c c a - I PSR03 |Pompa di ricircolo scrubber 03-01 7.5 KW
825 PE I 55kW Elettropompa pilota 1 o Gy otale 70,5 m3/ Ao Ao Ao Ao . . - [>.<] Valvola di riduzione ompa !r{c!rcoo scrubber 03- ]
sensore livello DN250 A —r=ea TeseT Fesea fresca ™ Tesca | @ @ @ 9 1 Pompa diricircolo scrubber 03-02 7.5kW
[ - AXAXAXAXANXAXAXAXAXL | — % % - -
TE W a galleggianti ACQUA POTABILE D.J i - ‘ : :‘@ 7 T _I ficircolo acaua o) 0 — I PTRO1 |Pompa torre di raffreddamento 01 11,0 kW
= quadro di ber primo riempimento L 45 er-3 I Te= | 225 m3/h < D — —plg __J_ < Da— N 1= Dact . ! . Prefiltro PTR02 [Pompa torre di raffreddamento 02 11,0 kW
commando S My % 1 Acqua di q q q 1 : RAO1 |Raffinatore 01 331.0 kW
VASCA ARTIFICIALE - LAGHETTO serbatoi di innesco s/ | \2 E ; i i | o 25 D — conume I RAO2 |Raffinatore 02 511,0 KW
VOLUME 153 m3 i ) e ' FE PE I | I [ | " " " : RDO1 |Redler stabilizzato Dim_1.400x16.54mt_ Inclin. 29°30" apertura e semranda di bypass 1.400x1.400 3,0 kW
- ppp— T i i i Do | i . o : I Valvola motorizzata di riduzione RD02 [Redler sottovaglio Dim.1.000x8.70mt. inclin. 0° apertura scarico sottovaglio 1.000x1.000 3,0 kW
[} vx - D,\’?Ess D—Np-é5—5 - 0,55 kW 0,55 kW 0,55 kW 0,55 kW 0,55 kW 0,55 kW 2 2 2 ' SBO1 Separatore balistico 01 55 KW
N - Ferro | ricircolo acqua Controllo automatico Aoqa d z ¢l ¢l ¢l | —W Motorizzazione DSO01__[Distributore materiale 2x22 kW
= | o | ! ! . SB02 Separatore balistico 02 55kw
J :-‘ RSU = 0 ] 225 m:’)/h \ de||0 SPUFgo | \ DOSGtOre -~ #1000 | #1000 | | 91000 g/] ﬂ Nastro trasportatore DSO2 Distn'butore materiale 2}(2;2 kW
ACQUA DAL LAGHETTO I y E = rodotti f I SM01  |Separatore m etalli non ferrosi e tavola vibrante 14,0 KW
NR. | + | 6" . } } - 3.0 KW / I/ p ) D i
R. t RISERVA ELETTROPOMPE SOMMERSE - pOI’tOtCI massima t0t0|e z‘ AS T0KW @ ’ ] 1 I 'MJ " o o o o o =] ! @ Redler- RaSChlatorea catena SEOQ1 Separatore eolico 01 37’0 kW
portata per pompa 54 m3/h 220 m3/h | v I 5900 PVC ‘ I— | oo e N\ I TORO1 |[Torre diraffreddamento nr. 2 motori con potenza complessiva 18,0 KW
lﬁ\iggﬁ;@;ﬁ?& ' : ? l i J' JI_ I ~ i ~ 4 i i _l | i ?’9 Nastro trasportatore a catena Igigi Io”e ji ragejjame”to o ; o Dtor:' con potenza Comp:ess:”a 12'3 :x
/R - 7R 7R 7R %110 PE R L H I_ H | - H Orre di rarireddamento nr. £ moton con polenZa complesswva ,
. ' ] - ! L L ! : | TRO1  [Trituratore primario 01 208,0 kw
ACQUA DA POZZO TRATTAMENTO E POLMONI 5] ' DEFLUSSO ' : ' I | ' ' ' N/ TR02 _|Trituratore primanio 02 208,0 KW
= gl dalle torre di raffreddamento O 1 - | i | : | : | I i : Dt -
ESTATE 125 M3/D ACQUA DA POZZO PER USO INDUSTRIALE , |%| ;}& I i : | PN oo remve - LN oo o imn_ ! AN oo oo > Trituratore VBCO1_|Ventilatore biocella 01 Q=16.500 m3/n 55,0 kW
91000 Ace. Zin il oo = ' DEFLUSSO CONDENSATO 14,2 mg/ :i Il'esc?onl’%(i) fanghi A s - | L e @ ® : L. @ ® ’ L. QO : = VBC02 |Ventilatore biocella 02 Q=16.500 m3/h 550 kKW
13,0 kW filtro p0|m0ne 1 pOlmOﬂe ) Ido”o scambiatore di calore IANVANVAV NNV AV NN Ferro 9 9 | h I § A 132,0 kW ! 132,0 kW ! 132,0 kW ! I VBCO3 Vent?latore DEOCEHB 03 Q:1E‘\SOO I'!]?)-':h 55,0 kW
— _ 5 208.0 KW ricircolo grande ; + 56,4 m3/d - 2,3 m3/h %S 5 o'r|c|'d|<:|I separatore eolico A ' 1 | I | | " 10 b Deferrizzatore permanente gggg 322::1322 E:ggj;j gg g;}gggg ::g:: ggg :a
rc\ ! (=90.000 m3/h A DEO3 glm((:]l)((:‘iql&ooo m3/h ~ ‘” !” " N = = L — ! ; i VBCO06 |Ventilatore biocella 06 Q:15:500 m3h 55:0 KW
| 3.0 kW M DO RW E ! N Deferrizzatore elettromaanetico VBCO7 [|Ventilatore biocella 07 Q=16.500 m3/h 55,0 kW
) ) ) 2110 PE’I>J<]_> Q S , u@ 50.000 me/h I E EVAP?NR[;ASISC%E;L/ECQUA I t t' 9 VBC08 |Ventilatore biocella 08 Q=16.500 m3/h 55.0 kW
I : I ‘ Rifiuti stabilizzati : 81200] Acc. Zin. 1 DAl SCRUBBER ! VBCO09 [Ventilatore biocella 09 Q=16 500 m3/h 55,0 kW
S<] ¢ " ‘? DN_630 < ON710 4o . ONBOO.. . 4. DN 1000 c = 4 a4 I VBC10 |Ventilatore biocella 10 Q=16.500 m3/h 55,0 kW
| PP S Fre h e \‘ e . NTO3 - = 1 9.9 m3/d 1 ; VIBEO1 |Ventilatore ingresso sistema bioessicazione Q=30.000 m3/h 45,0 kW
X FABBISOGNO : ‘ : : I - A% X -Ié I Walkingfloor VSAD1 |Ventilatore separatore aeraulico Q=24.000 m3/h . 30:0 kw
. ACQUA INDUSTRIALE ‘ : : P ' e e — I E |L ' VSCO1 |Ventilatore scambiatore di calore 01 Q=45.000 m3/h 75,0 KW
€ 20 m3/h - 95 m3/d 3 I VTO1 300KW o~ ' LS L0z eLior VSC02 |Ventilatore scambiatore di calore 02 Q=45 000 m3/h 75,0 KW
= N %110 PE DN 500 L~ DN 710 ke DN 80O /- DN1000| ! 75KW 75 KW 75KW | I = = 7
) ‘ L3 M—|—p\ o M—|—\ ool M—|—\ o . ! L 10 kW Lo KW VSRO1 |Ventilatore scrubber 01 Q=45.000 m3/h 132,0 kW
2 g A ; ; ; I Sottovaglio A~ ' 1 ZSkW I5kW I5kW I i Vaglio a tamburo VSR02 |Ventilatore scrubber 02 Q=45 000 m3/h 132.0 kW
2 B i y i i . . - VSR03 |Ventilatore scrubber 03 Q=45 000 m3/h 132 0 kW
g B'J LOCALE TECN'CO PRETRATTAMENTO ACQUA E ANT'NCEND'O l‘ ‘S | Y Y Y Y i . . l N | = Y 1 VSRAO1 |Ventilatore per serranda di sovrapressione zona raffinazione Q=20.000 m3/h 3,0 kW
o To) BC10 BC09 BCO8 BCO7 BC06 BCO05 BC0O4 ! BCO1 ! | . L . i i i icezi fiuti Q= r
IN] ‘V 1? : 7| & ! . . 00 mc/h @ I /\ Punto di aspirazione aria VSRIO1 |Ventilatore per serranda di sovrapressione zona ricezione rifiuti Q=15.000 m3/h 3,0 kW
© : VBC10 VBCO09 VBCO08 VBCO7 VBCO06 VBCO05 VBC04 : VBCO1 ' ’ | ana CISplI’CItO dal Coponﬁ?ﬂ%o: Acc. Zin I A__950 PE rl\ 950 PE ot R VSRIO2 |Ventilatore per serranda di sovrapressione zona ricezione rifiuti Q=15.000 m3/h 3,0 kW
55,0 kW 55,0 kW 55,0 kW 55,0 KW 55,0 KW 55,0 KW 55,0 KW | 5 55,0 KW I oot NT11 di scarico bote T i O I Q i | Punto di diffusione aria VSRI0O3 [Ventilatore per serranda di sovrapressione zona ricezione rifiuti Q=15.000 m3/h 3,0 kW
S I Sottovaglio I . : Q=50.000 m3/h E o S VSSBO01 |Ventilatore per serranda di sovrapressione zona scarico balle Q=20.000 m3/h 3,0 KW
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