
Allegato 9 SCHEMA A BLOCCHI Figure 2.5 BREF IN DRAFT 

THE FOUNDRY PROCESS

PREPARAZIONE CASSA  PREPARAZIONE CASSA  

           GHISA GRIGIA

                                    

  GHISA SFEROIDALE

 

                                                      COLATA STATICA                                                      COLATA STATICA (CASTING TYPE: GRAVITATIONAL POURING)

Legenda indicatori di flusso

   Ciclo produttivo con movimentazione automatica

   Ciclo della sabbia

APERTURA  CASSA D' ANIMA E INVIO A MAGAZZINO PER IL PROSSIMO CICLO

VERNICE ALL' 

ACQUA  

MESCOLATORE 

CASSA D' 

ANIMA IN 

LEGNO

PROCESSO PRODUZIONE ANIME   

AUTOMATICO:  COLD BOX

(LOST MOULD MAKING)

SABBIA 

SILICEA E 

DI 

CROMITE 

CASSA D' 

ANIMA IN 

LEGNO

GRANIGLIATURA

COLLAUDO

VERNICIATURA ANIMA 

ESSICCAZIONE

RESINA A, RESINA B  + 

CATALIZZA TORE(gas)

"SPARO" DELLA SABBIA IN 

MACCHINA COLD BOX CON 

CONTESTUALE INDURIMENTO

VERNICE 

REFRATTA

RIA

RAFFREDDAMENTO STAFFE 

IN CABINA CHIUSA

CONCHIGLIA 

DI COLATA

 EVENTUALE SABBIATURA E CHIUSURA DELLA 

CONCHIGLIA

VERNICIATURA AUTOMATICA CONCHIGLIA  

MONTAGGIO DELLA CONCHIGLIA IN CENTRIFUGA

CHIUSURA DELLE 2 SEMISTAFFE 

INVIO DELLA STAFFA CHIUSA ALLA COLATA

COLATA IN CENTRIFUGA 
ORIZZONTALE O VERTICALE                                   

(CASTING TYPE: CENTRIFUGAL) 

RAMOLAGGIO                                                                                                                        
(POSIZIONAMENTO ANIME NELLA FORMA E INSERIMENTO INSERTI) 

FORNI FUSORI                                     

N.2 MF e N.1 BF

SIVIERE DI 

COLATA

VERNICE 

ALL' 

ACQUA  

ESSICCAZIONE

MESCOLATORE 

MODELLO 

IN LEGNO

TRATRAME

NTO DEL 

METALLO

STRIPPAGGIO MODELLO E INVIO A 

MAGAZZINO PER IL PROSSIMO CICLO

CARICA 

SOLIDA

FERRO 

LEGHE 
STAFFA 

RESINA + 

CATALIZZA 

TORE

RESINA+ 

CATALIZZA 

TORE

PROCESSO DI FORMATURA MANUALE

(LOST MOULD MAKING)

PROCESO DI COLATA

(MELTING TYPE:INDUCTION)

SABBIA 

SILICEA E 

DI 

CROMITE

SABBIA 

SILICEA 

MODELLERIA

IN-HOUSE PATTERN MAINTENANCE AND 

REPAIR SHOP

DISTAFFATURA                                                                                                                        
INVIO A MAGAZZINO STAFFA 

PROCESSO PRODUZIONE ANIME 

MANUALE

(LOST MOULD MAKING)

COLLAUDO

IMPIANTO RECUPERO SABBIA
(SAND REGENERATION)

FINITURA GETTI
RIMOZIONE DEI CANALI DI COLATA, SBAVATURA, 

SCRICCATURA

GRANIGLIATURA

VERNICIATURA 

FINALE GETTI 
EVENTUALE TRATTAMENTO TERMICO

IMBALLAGGIO SPEDIZIONE

FUSIONI STATICHE FUSIONI CENTRIFUGATE

INDURIMENTO INDURIMENTO

RAFFREDDAMENTO ED ESTRAZIONE DEL GETTO

DATI DI 

COLATA

PROCESSO DI CENTRIFUGAZIONE

VERNICIATURA FORMA 

CONTROLLO 
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SILO  SABBIA 
RIGENERATA 

SILO  SABBIA 
NUOVA 

CONTROLLO 
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           GHISA GRIGIA
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COLATA IN 

PIAZZA

TRATRAME
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METALLO

CARICAMENTO DEL FORNO FUSORIO

FUSIONE

FERRO 

LEGHE 

CAST IRON FOUNDRY

process scheme with the electric 

coreless induction furnace

PREPARAZIONE DELLA 

CARICA SOLIDA

SCORIFICA 

IN FORNO

SPILLATA IN 

SIVIERA

SCORIFICA 

IN SIVIERA

COLATA IN 

CABINA

COLATA IN  

CENTRIFUGA
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ECCESSO DI GHISA 
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CONTROLLO 
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CHIMICA


